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HORIZONTALE KANTENPOLIERER
FUR FLACH- UND PROFILKANTEN
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EINFACHE
HANDHABUNG

Die Master Edge Up Kantenpolierer sind einfach, praktisch und kom-
pakt konzipiert und eigenen sich hervorragend zum Polieren von ge-
raden Kanten und Profilkanten aus Marmor, Granit, Quarz und kerami-
schen Werkstoffen.



MASTER epceup

” AUSWAHL UND PROGRAMMIERUNG DER PROFILE DIREKT
UBER DEN TOUCHSCREEN

” ANWENDUNGSVIELFALT UND REDUZIERTE BESTUCKUNGSZEITEN
DANK AUTOMATISCHER VORRICHTUNGEN

” LANGFRISTIGE ZUVERLASSIGKEIT UND QUALITAT

” EINFACHERE BEDIENUNG UND PRAKTISCHES DESIGN

” GERINGER PLATZBEDARF DANK KOMPAKTER ABMESSUNGEN




MODERN
UND KOMPAKT

Die Master Edge Up ist ein
automatischer Kantenpolierer fiir
Flach- und Profilkanten, mit individuell
anpassbaren
Multifunktionsarbeitsgruppen, die es
ermoglichen, die Bearbeitungen nach
Material und Starke zu beschleunigen
und zu vereinfachen. Er entspricht
den Produktionsanforderungen

von Werkstatten, in denen sich die
Produktionschargen verringern,
wahrend die Bearbeitungen
zunehmend verschiedenartiger werden.

Die extreme Vielseitigkeit der Master Edge Up Kantenpolie-
rer macht sie besonders geeignet fiir. Kiichenarbeitsplatten
und Waschtischplatten, Einrichtungen, Innenverkleidungen,
Bauwesen und Grabmal.




MASTER eoceur

Dank ihrer kompakten
Abmessungen die
Master Edge Up die
ideale Losung fiir jede
Werkstatt:

vom Steinmetz mit wenig
Platz bis hin zu groRen
Unternehmen.
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PRAKTISCHES
UND MODERNES
DESIGN




LANGFRISTIGE
ZUVERLASSIGKEIT
UND QUALITAT

Pneumatisch gesteuerte Anpressrollen serienmafig

Werkstiicke mit verschiedener Starke konnen bearbeitet werden, ohne dass Einstellungen vorgenommen werden mussen. Dies
gewabhrleistet einen gleichmaRigen Druck, welcher fiir die Bearbeitung von diinnen keramischen Materialien unverzichtbar ist.

Automatische
Profilgenerierung

Positionierung des Kopfbalkens mit
Bremse, die von einer gesteuerten
Achse betatigt wird.

Reduzierter Wartungsaufwand dank serienmaRiger automatischer Zentral-
schmieranlage



MASTER ebceup

Bearbeitbare Mindestbreite: 150 mm Doppelrader der Andriickvorrichtungen fiir lange
Mindest von 150 mm.

Edelstahlauflage als verschleiBarme Bandauflage, not-
wendig fiir bestmdgliche Bearbeitung diinner Materialien

BESTMOGLICHER
SCHUTZ DER
MECHANISCHEN
BAUGRUPPEN UND
FUHRUNGEN VOR
WASSER UND STAUB




EINFACHE
PROGRAMMIERUNG
UND BEDIENUNG

Die Arbeitsgruppen, je nach Konfiguration serienmafBig oder optional, sind
konzipiert, um die Justierungsarbeiten der Maschine entsprechend den
Bearbeitungsanforderungen zu vereinfachen.

VORRICHTUNGEN AM EINLAUF

KALIBRIER- UND SAGESUPPORT

¥ Kalibrierung der Starke

¥ Abtropfrinne

¥ Blindschnitt

» Schnitt in verschiedenen Winkelstellungen
» Schwenkbar von -45° bis +90°

P

VORSCHNEIDANLAGE AM EINLAUF

Zwei geneigte Einheiten flihren die
formgebende Vor-Bearbeitung von
Rundkanten oder das Abschragen an
geraden Kanten aus.
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FRONTSEITIGE
KOPFE

Gruppe von 7 oder 8 Kopfen,
um das Kantenprofil zu erstellen
und zu polieren.




MASTER ebceup

VORRICHTUNGEN AM AUSLAUF
SCHWENKBARE SCHWINGKOPFE

Eine Gruppe von 3 oder 4 pendelnd gelagerten Schleifsupporten am
Auslauf, die bei 0° oder -45° arbeiten konnen, verdoppelt die Produktion
von gerundeten Kanten.

» Gerundete Kante

SAGESUPPORT UND
SAGEVORRICHTUNG

¥ Vertikaler Schnitt

¥ Mehrfachschnitte

¥ Blindschnitt

¥ Kanten- und vertikaler Schnitt

NACHSCHLEIF-/ STOCKSUPPORT

¥ Reinigung der Kehrseite
» Aufrauen



MAXIMALE
ARBEITSERGONOMIE

Bedientafel mit Gelenkarm, um aus ver-
schiedenen Winkeln heraus arbeiten zu
kénnen und dem Bediener maximale
Sicht und Arbeitsergonomie zu ermagli-
chen.

VEREINFACHTE GRAFIK FUR EINE
VERBESSERTE BENUTZERERFAHRUNG

» Touchscreen, der dank der Verwen
dungsmaglichkeit bereits gespeicherter
Parameter eine einfache und intuitive
Programmierung ermaglicht.

» Moglichkeit, detaillierte Listen fiir
parametrisierte Bearbeitungen zu
erstellen, die nach Starke/Material
aufgerufen werden konnen

» Durchfiihrungsmaglichkeit der
Bearbeitungen an der Maschine im
«traditionellen» Handbetrieb



MASTER eoceup

TECHNISCHE
DATEN

MASTER EDGE UP S HRO72 F
Platzbedarf insgesamt (einschlieRlich Tm+1m Rollenbahnen) mm 7800 x 2100
Mindest-/Hochstbearbeitungslange mm 150
Mindest-/Hochstbearbeitungsbreite mm 150
Minimale/maximale Arbeitsdicke gerade und Wulstkante mm 5-60
Mindest-/Maximaldicke mit speziellen Schleifwerkzeugen mm 5-80
Forderbandgeschwindigkeit mm/min 2500
Standardleistung und installierte Hochstleistung kw 25-45
Standard- und maximaler Wasserverbrauch l/min 150-175
Standard- und maximaler Luftverbrauch NI/min 32-40
Gesamtgewicht Kg ca. 5000

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kdnnen Maschinen mit Sonderausstattungen enthalten. Biesse Spa behalt sich das Recht
vor, etwaige Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen

Gewichteter Schalldruckpegel A am Arbeitsplatz LpA = 78 dB (A)

Gewichteter Schalldruckpegel A am Entladeplatz LpA = 76 dB (A)

+ Messunsicherheit K=4dB (A) -

+ Die Messung wurde gemaR UNI EN ISO 11202:2010 -UNI EN ISO 3746:2011 -UNI EN 15572:2015 und nachfolgenden Anderungen durchgefihrt.

Die angegebenen Geréduschwerte sind Emissionspegel und daher nicht unbedingt sichere Pegel beim Betrieb. Obwohl ein gewisses Verhéltnis zum Exposition-
spegel besteht, kann dieses nicht zuverldssig dazu verwendet werden, um festzulegen, ob weitere Schutzmanahmen erforderlich sind oder nicht. Die Faktoren,
die die tatsachlichen Expositionspegel der Arbeitskrafte beeinflussen, umfassen die Aussetzungsdauer, die Merkmale der Arbeitsumgebung und andere Ger&u-
schquellen, wie die Anzahl der Maschinen und andere Bearbeitungen in der Umgebung. Auch die zuldssigen Expositionswerte kénnen von Land zu Land variieren.
In jedem Fall gestatten diese Informationen dem Maschinennutzer eine bessere Gefahren- und Risikobewertung.



NACHHALTIGE
KUNDENBETREUUNG

SERVICES bietet unseren Kunden eine Vielzahl an Moglichkeiten.

o) 5 MODERNE DIAGNOSEMOGLICHKEITEN
Wir stehen Ihnen digital und mit Hilfe modernster IoT-
R 5 -~
Losungen zur Verfligung.

X\ WELTWEITES NETZWERK

] Wir sind mit 39 Filialen, mehr als 300 zertifizierten
Handlern in 120 Landern sowie Ersatztelllagern in
Amerika, Europa und dem Fernen Osten vor Ort.

_—g . SOFORT VERFUGBARE ERSATZTEILE
_o_g Feststellung, Versand und Lieferung von Ersatzteilen
schnell und fiir jeden Bedarf.

Zahlreiche standardisierte und kundenindividuelle
B8  Schulungen sind vor Ort bei unseren Kunden, online oder
In unseren Schulungszentren maglich.

F BREITES SCHULUNGSANGEBOT

WERTVOLLE SERVICES
DDDI] Ein umfassendes Angebot an Services und Software
fUr die kontinuierliche Verbesserung der Leistungen
unserer Kunden.




EXZELLENTES SERVICE-NIVEAU

+550

+100

VB Lelie

80%

\

88%

HOCHSPEZIALISIERTE
TECHNIKER UNTERSTUTZEN
WELTWEIT UNSERE KUNDEN

EXPERTEN STEHEN
UNSEREN KUNDEN UBER
FERN- UND TELESERVICE
ZUR VERFUGUNG

ARTIKEL SIND IN UNSEREN
ERSATZTEILLAGER
VORRATIG

DER ANFRAGEN KONNEN
ONLINE VIA TELESERVICE
GELOST WERDEN

DER FALLE KONNEN DURCH
UNSERE TECHNIK BEIM
ERSTEN EINSATZ VOR ORT
GELOST WERDEN

90%

12|

92%

\

+5.000

1\

96%

\

DER FALLE AUFGRUND EINES
MASCHINENSTILLSTANDES
WERDEN MIT EINER
REAKTIONSZEIT UNTER 1
STUNDE BEANTWORTET

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB VON 24
STUNDEN BEARBEITET

PRAVENTIVE
WARTUNGSBESUCHE

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB DES
ANGEGEBENEN DATUMS
BEARBEITET




Gegrundet in ltalien,
INn der Welt zuhause.

Indem wir [hre
prozess effizie
entfalten wird
eines jeden Ve
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Wir sind eine internationale
Unternehmensgruppe, die auf

die Herstellung von Maschinen

und Anlagen zur Bearbeitung von
Holz, Glas, Stein, Kunststoff- und
Verbundwerkstoffen spezialisiert ist.

Mit unserer Fachkompetenz und
unserem standig wachsenden,
weltweiten Netzwerk unterstitzen
wir Ihre Geschaftsentwicklung
durch Beratung und neue Ideen.

Masters of Materials - since 1969.

N Fertigungs-

nt gestalten,
s Potenzial

arkstoffs.

Betreten
Sie die Welt von Biesse.

biesse.com
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